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Автоматы ЭМКОСТЕЙНЕР позволяют 
работать с высокой производительностью, 

безопасно, выполнять самые сложные методики



Окрашивание препаратов производится путём последовательного 
программированного перемещения  штативов с предметными 
стёклами от станции к станции, где производятся технологические 
операции. 

Рабочая камера замкнутая с принудительной вентиляцией, что 
обеспечивает безопасность работы с токсичными реагентами. 

Управление и программирование - с помощью сенсорного экрана. 
Программируются не только последовательность и длительность 
технологических операций, но и их параметры, режимы обработок.

Станции автоматов комбинированные - позволяют использовать их 
как для размещения ванн так и для размещения штативов, что 
даёт возможность  формировать оптимальную конфигурацию для 
каждой методики.

Конструкция и особенности работы
автоматов ЭМКОСТЕЙНЕР

(АФОМК-6, АФОМК-13-ПАП, АФОМК8В-01, АФОМК8-Г-01)



РАБОЧАЯ КАМЕРА АВТОМАТА  АФОМК-13-ПАП



Автомат АФОМК-6

Для небольших лабораторий.



Автомат АФОМК-13-ПАП

Для сложных методик, 
высокопроизводительной работы.



Автомат АФОМК8-В-01

Наиболее 
высокопроизводительный 

прибор (штативы на 25 и 50 стёкол)



Ванна и штатив для автоматов
АФОМК-6, АФОМК8-В-01, АФОМК-13-ПАП



Автомат АФОМК8-Г-01

Автомат  с горизонтальным 
расположением стёкол в штативах



Модификации автоматов «ЭМКОСТЕЙНЕР»



РАБОЧАЯ КАМЕРА АВТОМАТА  АФОМК-13-ПАП-м



16 станций при габаритах    540 × 470 × 320 мм
(АФОМК-13-ПАП  - 585 × 540 × 410 мм )



Удобный доступ к ваннам и штативам.
Рабочий стол - съёмный



Автоматизированная загрузка
и выгрузка штативов, 

станция сушки, проточная ванна



Новая конструкция штативов АФОМК-16

Штатив АФОМК-16 Штатив АФОМК-13-ПАП



Штативы в ваннах АФОМК-16 
и АФОМК-13-ПАП (АФОМК-6, АФОМК8-В-01)



ПРЕИМУЩЕСТВА АВТОМАТОВ АФОМК-16

1. БОЛЬШОЕ КОЛИЧЕСТВО СТАНЦИЙ
2. УДОБНЫЙ ДОСТУП К  СЪЁМНОМУ РАБОЧЕМУ СТОЛУ
3. АВТОМАТИЗАЦИЯ ЗАГРУЗКИ И ВЫГРУЗКИ
4. ДЕШЁВЫЕ ВАННЫ С ЗАВИНЧИВАЮЩИМИСЯ 
КРЫШКАМИ

5. ШТАТИВЫ НЕ КОНТАКТИРУЮТ С КРАСКАМИ И ПР.  
ЖИДКОСТЯМИ.

6. УМЕНЬШЕН ПЕРЕНОС ЖИДКОСТЕЙ МЕЖДУ 
ВАННАМИ И ВРЕМЯ СУШКИ

7. ВЫСОКИЕ СКОРОСТИ ПЕРЕМЕЩЕНИЯ ШТАТИВОВ
8. МАЛЫЕ ГАБАРИТЫ И МАССА (< 20 кг)
9. НИЗКАЯ ЦЕНА (ДВЕ МОДИФИКАЦИИ):
~ 400000 руб.

НЕДОСТАТОК – ВСЕГО 10 СТЁКОЛ В ШТАТИВЕ –
МОЖНО ЛИ ЭТО КОМПЕНСИРОВАТЬ?





ROMANOWSKY.RU



«Эффект окрашивания Романовского заключается в

том, что синий катионный краситель азур B и красно-

оранжевый анионный краситель эозин Y при

взаимодействии с биологическими субстратами дают

больше цветов чем только синий и красно-оранжевый.

Пурпурно-фиолетовый (Purple) – самый важный цвет,

который характеризует эффект Романовского.»

ICSH reference method for staining of blood and bone
marrow films by azure В and eosin Y (Romanowsky

stain). British Journal of Haematology, 1984, 57, 707-710

The International Council for Standardization in Haematology (ICSH) was originally 
founded as a standardizing committee associated with the European Society of 

Haematology in 1963. The ICSH has been associated with the International Society for 
Laboratory Hematology (ISLH) since 2007.



Как работают краски по Романовскому и 
почему они остаются ценными…

(Ричард Хоробин)



Структура обсуждаемых красителей, 
включая Азур В и Эозин Y



Кислотная и щелочная окраска, как 
ионообменный процесс



Влияние изменения pH на ионное состояние 
биополимеров и его влияние на связывание 

кислых и щелочных красителей



Механизм окраски по Романовскому



Интенсификация эффекта Романовского, 
рассматриваемая, как механизм шаблона 



Методики по Романовскому
даёт возможность простыми средствами 

получить полихромную окраску
с высоким разрешением 

для самых различных препаратов.

Началось применение этой методики
с паразитологии и гематологии,

в настоящее время она используется 
даже в цитогенетике  

К сожалению не всегда окраска по Романовскому 
даёт хороший результат

Каковы причины?



Тривиальные причины получения плохих 
результатов при окраске  по Романовскому

1. Незнание и несоблюдение рекомендуемых 
режимов,  ошибки при работе, включая 
приготовление растворов;

2. Неаккуратность, грязная посуда и стёкла;

3. Применение упрощённых вариантов методики, 
в частности, использование водопроводной или 
дистиллированной воды вместо буфера. 



Физико-химические причины получения плохих 
результатов при окраске  по Романовскому

1. Неконтролируемое содержание в 
«полихромном метиленовом синем» («азур I», 
«азур II») красителя, ответственного за эффект 
Романовского (азур В)

2. Нестабильность растворов:
Фиксаторы – гигроскопичность, окисление 
метанола и красителей;
Раствор по Гимзе - гигроскопичность, окисление 
метанола и красителей, выпадение осадка;
Рабочий раствор по Гимзе – выпадение осадка 

3. Зависимость результатов окраски от рН 
растворов.



Физико-химические причины получения плохих 
результатов при окраске  по Романовскому

1. Неконтролируемое содержание в 
«полихромном метиленовом синем» («азур I», 
«азур II») красителя, ответственного за эффект 
Романовского (азур В)

2. Нестабильность растворов:
Фиксаторы – гигроскопичность, окисление 
метанола и красителей;
Раствор по Гимзе - гигроскопичность, окисление 
метанола и красителей, выпадение осадка;
Рабочий раствор по Гимзе – выпадение осадка 

3. Зависимость результатов окраски от рН 
растворов.



Оптимальной окраски можно добиться 
при использовании растворов 

с точным значением рН, 
при применении дифференцирования 

в кислом буфере









КОНФИГУРАЦИЯ АФОМК-16 
ПРИ ОКРАСКЕ ПО ПАППЕНГЕЙМУ 

(одна ванна с рабочим раствором по Гимзе)

РАЗОВАЯ ЗАГРУЗКА – 120 СТЁКОЛ, 
АЗУР-ЭОЗИН 15 мин. – до 40 СТЁКОЛ В ЧАС



КОНФИГУРАЦИЯ АФОМК-16 
ПРИ ОКРАСКЕ ПО ПАППЕНГЕЙМУ 

(три ванны с рабочим раствором по Гимзе)

РАЗОВАЯ ЗАГРУЗКА – 100 СТЁКОЛ, 
АЗУР-ЭОЗИН 15 мин. – до 120 СТЁКОЛ В ЧАС



КОНФИГУРАЦИЯ АФОМК-16 
ПРИ ОКРАСКЕ ПО ПАППЕНГЕЙМУ 

(три ванны с рабочим раствором по Гимзе)

РАЗОВАЯ ЗАГРУЗКА – 90 СТЁКОЛ, 
АЗУР-ЭОЗИН 15 мин. – до 120 СТЁКОЛ В ЧАС







МОДИФИКАЦИЯ МЕТОДИКИ ПАПАНИКОЛАУ
«ПАП-ДИФФ» КОНФИГУРАЦИЯ ДЛЯ АФОМК-16 

РАЗОВАЯ ЗАГРУЗКА – 30-50 СТЁКОЛ, 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ – ДО 100 СТЁКОЛ В ЧАС



ПРИОСТАНОВЛЕН ВЫПУСК
МОДИФИЦИРОВАННЫХ КРАСОК (532-ФЗ)







Спасибо за внимание!

Дополнительную информацию можно найти на 
наших сайтах: 

emco.ru, mlt.ru, stainer.ru, 
romanowsky.ru, papanicolaou.ru

Контактная информация:

E-mail: emco@ bk.ru
Телефоны: (495) 287-81-00, (903) 120-62-93


